M4 BOHLER
ISsODISC

ACEROS PARA HERRAMIENTAS DE
TRABAJO EN CALIENTE

Formatos disponibles

| Productos largos | | Forja de matriz abierta

Descripcion

Para herramientas de trabajo en caliente que requieran elevada resistencia, principalmente para el procesado de aleaciones no ferrosas
pesadas, como mandriles, troqueles y recipientes para tubos de metal y extrusiéon, herramientas de extrusion en caliente, matrices de
forja de piezas huecas, herramientas para produccién de tornillos, tuercas, remaches y pernos. Para moldes de fundicion a presién,
moldes de inyeccidn, insertos de moldes, cuchillas de corte en caliente y moldes de pldstico.

Método de obtencién

| Convencional |

Propiedades

Dureza y Ductilidad : buena
Resistencia al desgaste : alto
Magquinabilidad : muy alta

Dureza en caliente (dureza roja) : alto
Pulibilidad : buena

Micro-limpieza : buena
Conductividad térmica : muy alta

vV V V V V VvV

Aplicaciones

> Extrusion > Forja (caliente / semicaliente) > Fundicion por gravedad / a baja presién
> Fundicién inyectada > Forja progresiva (Hatebur)

Datos técnicos

Designacién Estandares
1.2365 | SEL 4957 | ENISO
~T20810 | UNS G4404 | JIS
32CrMoV12-28 | EN
~H10 | AISI
SKD7 | JIS
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Composiciéon Quimica

ACEROS PARA HERRAMIENTAS DE
TRABAJO EN CALIENTE
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Caracteristicas
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Estado de suministro

recocido

Dureza (HB)

max. 229

Tratamiento térmico

Recocido
o Holding time 6 to & hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
Temperatura 750 a 800 °C approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.
Alivio de tensiones
Temperatura 600 q 670 °C For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on

tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Temple y revenido

Temperatura

1.010 a 1.050 °C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Oil, salt bath (500
- 550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working
hardness (see tempering chart).
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Heat treatment sequence

- Harten / Hardening
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- 3. Anlassen
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Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram

Abkihlungsparameter A / Cooling parameter A

, o , B ) A... Austenite
00l 0 0 0 Lcr’ 10 : 102 10 | o B... Bainite
o ™~ |llra | AT - F... Ferrite
Y Y / % o K... Carbide
80 LANINE In coobss M... Martensite
g ~~~T [ so P... Perlite
g / =K I ot RA... Retained austenite
[0 .
5 60 r 20020 . .
s Lttt ettt Aoty - Oil cooling
3 50 / o] -« - Air cooling
£ . mi L e J
2 2o 1... Edge or face
c / Z|E
€ a0 7/ 2...Core
= / F+K
J5)
8 /
10|
0
— 10°
Caad <
1 P4 1] ¢ 1S
a’l 72 2 ot é £
7 7 &3
a" ool S %
an
- L 2 '( o'
07 10” 10° 10' 10° 10° 10* 10°
Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472 - 932°F) in seconds
Tempering chart
60 Tempering:
Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening / time in furnace 1 hour for each
O 55 0,787 inch (20 mm) of work piece thickness but at
x least 2 hours / cooling in air. It is recommended to
T temper at least twice. A third tempering cycle for the
» purpose of stress relieving may be advantageous.
n I —
q) . .
% 50 e st tempering approx. 30°C (86°F) above maximum
= " secondary hardness.
T
~ 2nd tempering to desired working hardness.
O
% 45 \ The tempering chart shows average tempered
p e \ hardness values.
% 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
% \ (30 - 50°C) below highest tempering temperature.
40
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Anlasstemperatur in °C / Tempering temperature °C
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Hot strength chart
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Priftemperatur in °C / Tested at °C

Propiedades fisicas

Temperatura (°C) 20
Densidad (kg/dm?) 7,85
Conductividad térmica (W/(m.K)) 30
Calor especifico (kJ/kg K) 0,46
Resistencia eléctrica especifica (Ohm.mm?/m) 0,37
Moddulo de elasticidad (10°N/mm?) 215

Expansién térmica

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Expansion térmica (107 m/(m.K)) 12 12,5 12,7 13 13,2 13,4 13,7

Los datos de este folleto no son vinculantes y no se consideran una promesa, sino que sdélo sirven como informacidn general. Esta
informacion sdlo es vinculante si se establece expresamente como condicién en un contrato celebrado con nosotros.Los datos medidos
son valores de laboratorio y pueden desviarse de los andlisis prdcticos. En la fabricacién de nuestros productos no se utilizan sustancias
perjudiciales para la salud o la capa de ozono.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.

W320 ISODISC ES - 02.2024


mailto:info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

