M BOHLER

TOOL STEELS

HARDENABLE CORROSION RESISTANT STEEL

Segmentos de aplicaciéon

BOHLER N695

| Transformacioén de pldsticos |

Formatos disponibles

Productos largos

Descripciéon

BOHLER N695 is a corrosion-resistant, martensitic chromium steel with a high carbon content and added molybdenum.

Propiedades

Dureza y Ductilidad : buena
Resistencia al desgaste : muy alta
Magquinabilidad : buena
Estabilidad dimensional : buena
Pulibilidad : buena

Resistencia a la corrosién : buena
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Aplicaciones

> Componentes para el procesado de alimentos
y la alimentacién animal

> Componentes generales de ingenieria
mecdnica

> Industria electrénica

> Extrusion de pldstico

Datos técnicos

Componentes estandar (moldes, placas, > Instrumentos de corte y

expulsores, punzones)

Sistemas de canal caliente

Pldsticos reforzados con fibra de vidrio

Husillos y cilindros

cuchillos tipicos
> Moldeo por inyeccion

> Troqueles de perforacion
para pastillas

Designacién

1.4125 | SEL
X105CrMo17 | EN
440C | AlSI
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lABéH LER TOOL STEELS BOHLER N695

HARDENABLE CORROSION RESISTANT
STEEL

Estado de suministro

Recocido

Dureza (HB) madx. 285

Tratamiento térmico

Alivio del estrés

Soft annealed material: For stress relief annealing after mechanical processing, hold the
Temperatura max. 650 °C material at temperature in a neutral atmosphere for 1-2 hours after complete heating, then
slowly cool the furnace at 20°C [68 °F]/hour to 200°C [392 °F], then cool in air.

Hardened and tempered material: The temperature for stress relief annealing should be
Temperatura approx. 50°C [122 °F] below the previously selected tempering temperature. Other procedure
as for stress relief annealing of soft annealed material.

Temple y revenido

For hardening, hold the material at the specified temperature for 15-30 minutes after
Temperatura 1.000 @ 1.050 °C | complete heating and quench quickly. Cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Tempering
should take place immediately.

Tempering treatment to the desired working hardness after hardening - see tempering
Temperatura 100 a 200 °C diagram. Heat the material slowly and temper once for 1 hour/20 mm material thickness, but
at least 2 hours.

Tempering chart

6 Hardening temperature: 1030°C / 1886°F

\ Specimen size: square 20 mm
60 \ Hardness up to 58 - 60 HRc
58
56 _’__‘____\
54 \
52

50

Harte HRC / Hardness HRC

0 100 200 300 400 500 600°C
30 210 390 570 750 930 1110°F

Anlasstemperatur / Tempering temperature

Propiedades fisicas

Temperatura (°C) 20
Densidad (kg/dm?) 7.7
Conductividad térmica (W/(m.K)) 15
Calor especifico (kd/kg K) 0,43
Resistencia eléctrica especifica (Ohm.mm?/m) 0,8
Mdédulo de elasticidad (10°N/mm?) 215
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M BOHLER

TOOL STEELS BOHLER N695
HARDENABLE CORROSION RESISTANT
Expansién térmica
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500
Expansion térmica (1076 m/(m.K)) 10,4 10,8 11,2 11,6 11,9

Los datos de este folleto no son vinculantes y no se consideran una promesa, sino que sdélo sirven como informacidn general. Esta
informacion sélo es vinculante si se establece expresamente como condicién en un contrato celebrado con nosotros.Los datos medidos
son valores de laboratorio y pueden desviarse de los andlisis prdcticos. En la fabricacién de nuestros productos no se utilizan sustancias

perjudiciales para la salud o la capa de ozono.
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