IA BOHLER BOHLER K888 MATRIX

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

Segmentos de aplicacion

| Trabajo en frio |

Formatos disponibles

| Productos largos |

Descripcion

BOHLER K888 MATRIX — Este acero MATRIX ofrece una excelente combinacion de alta tenacidad y elevada resistencia a la compresion.
Los aceros MATRIX disponen de alta tenacidad: factor critico para muchas aplicaciones. Sin embargo, la dureza alcanzable con aceros
MATRIX convencionales suele ser una limitacién para aplicaciones potenciales. BOHLER K888 MATRIX supera esta barrera y le ofrece lo
mejor de ambos mundos de aceros matrix y aceros para herramientas de alta aleacion. BOHLER K888 MATRIX es un solucionador de
problemas unico, especialmente en aquellas situaciones en las que se requiere alta resistencia a la compresion y tenacidad. Su aptitud para
el revenido junto a un méaximo de dureza secundaria pronunciada, facilitan la aplicacion de recubrimientos avanzados.

Método de obtencién

| Pulvimetalurgia |

Propiedades

Dureza y Ductilidad : muy alta

Dureza : muy alta

Resistencia a la compresion : muy alta
Maquinabilidad : muy alta

Estabilidad dimensional : muy alta

VvV VvV V VvV

Aplicaciones

Corte fino / Troquelado / Estampado > Conformado en frio > Acufacion
Prensado de polvo > Troqueles de perforacion para pastillas > Laminacién

> Componentes para la

Componentes generales de ingenieria mecénica > Cuchillas de maquinas (fabricantes) industria del reciclado

A A VAR V4

Componentes estandar (moldes, placas, expulsores,
punzones)

Datos técnicos

Designacién
BOHLER patent | Market grade
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M BOHLER

Composicion Quimica

ACEROS PARA TRABAJO EN
FRIO

BOHLER K888 MATRIX

C Si Cr Mo \% W Co
0,60 0,85 4,40 2,80 1,10 2,45 3,80
Caracteristicas
Resistencia a la Estabilidad Tenacidad Resistencia al Resistencia al
compresion dimensional durante desgaste abrasivo desgaste adhesivo
el tratamiento
térmico
BOHLER K888
MATRIX * %k ok * % K Kk ok * & %k Kk k * % * *
BOHLER K110 * % * K X * * K X * *
BOHLER K294
MICROCLEAN * %k %k Kk * % K Kk ok * %k * % K Kk ok * Kk %k ok ok
BOHLER K340
ISODUR * % K * % %k * %k * k *k * % Kk
BOHLER K346 * % Kk * %k * %k * % K Kk * K
BOHLER K353 * * * %k * * * % * K
BOHLER K360
ISODUR * % % * % % K * % % * % % K * % Kk Kk
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k %k Kk Kk * % K Kk ok * %k ok * % K Kk ok * %k %k ok ok
BOHLER K490
MICROCLEAN * %k ok * % K Kk ok * %k ok * %k % K * %k Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k &k k * % Kk Kk k * %k * % Kk Kk k * k% ok ok
BOHLER K890
MICROCLEAN * %k Kk * % K %k k % %k % %k * %k % * % %
Estado de suministro
Recocido
Dureza (HB) max. 280
Tratamiento térmico
Alivio del estrés
Temperatura 650 a 700 °C Después del calentamiento en profundidad, dejar en remojo de 1 a 2 horas en atmésfera neutra.

Enfriamiento lento en horno.

Temple y revenido

Temperatura

1.070a1.120 °C

20-30 minutos para una temperatura de temple de 1070°C a 1100°C (1958 a 2012°F)
10 minutos para una temperatura de temple de 1120°C (2048°F)
Después del temple, revenir seglin sea necesario hasta la dureza deseada, véase tabla de
revenido.
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Tempering Chart

842 °F 878 °F 914 °F 950 °F 986 °F 1022 °F 1058 °F 1094 °F
66 } |

Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
workpiece thickness but at least 2 hours.

Please refer to the tempering chart for guide values
for the achievable hardness after tempering.

It is recommended to temper at least three times
above the secondary hardness maximum.

Cooling in air to room temperature after each
tempering step is recommended.

Harte / Hardness [HRC]

58
Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122

1070 °C / 1958 °F F) below the highest tempering temperature.
56 | . .
~ =1100°C/ 2012 °F Recommended tempering temperature range is

—1120°C / 2048 °F indicated by the blue area in the chart.

54 t
450°C 470°C 490 °C 510°C 530°C 550°C 570°C 590°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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FRIO
Quantitative phase diagram
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Cooling time from 800°C to 500°C (1470 - 930°F)in seconds
Propiedades fisicas
Temperatura (°C) 20
Densidad (kg/dm?3) 7,86
Conductividad térmica (W/(m.K)) 20,8
Calor especifico (kJ/kg K) 0,442
Resistencia eléctrica especifica (Ohm.mm2/m) 0,5
Maodulo de elasticidad (103N/mm2) 218
Expansion térmica
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Expansion térmica (1076 m/(m.K)) 10,7 11,5 11,9 12,5 12,5 12,8 12,7

Si hay mas formatos de productos disponibles adicionales a productos largos, tenga en cuenta que pueden diferir en procesos de fundicion
diferentes, fichas técnicas, entrega y superficie en estado de suministro, asi como en el rango de dimensiones disponibles. Para
especificaciones técnicas obligatorias, otros requisitos y dimensiones, péngase en contacto con nuestros distribuidores locales de
voestalpine BOHLER. Los datos de este folleto no son vinculantes y no se consideran una promesa, sino que s6lo sirven como informacién
general. Esta informacion solo es vinculante si se establece expresamente como condicion en un contrato celebrado con nosotros.Los datos
medidos son valores de laboratorio y pueden desviarse de los andlisis practicos. En la fabricacion de nuestros productos no se utilizan
sustancias perjudiciales para la salud o la capa de ozono.
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